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1 Bezpieczenstwo

Adapter wraz z przyrzadem PAT-806 przeznaczony jest do badan kontrolnych sprzetu do spawa-
nia tukowego jedno- i tréjfazowego w zakresie pomiaru pierwotnego pradu uptywu. Dodatkowo adap-

ter umozliwia pomiar prgdu uptywu PE urzgdzen trojfazowych. Standard gniazd trdjfazowych: 16A i
32A.

UWAGA!
Adapter moze by¢ stosowany wylacznie we wspétpracy z przyrzadem PAT-806 do po-
miaru pradu uptywu obwodu pierwotnego spawarki oraz pomiaru pradu uptywu PE
urzadzen tréjfazowych. Zastosowanie inne niz podane w tej instrukcji, moze by¢ zré6-
diem powaznego niebezpieczenstwa dla uzytkownika. Nie wolno uzywa¢ adaptera jako
przedtuzacza. Nie wolno uzywa¢ adaptera do pomiaru mocy.

UWAGA!
Nie wolno dotykaé¢ urzadzenia podtagczonego do adaptera.

UWAGA!
W czasie testu nalezy uzywac¢ wytacznie jednego obwodu adaptera. Nieuzywane wtycz-
ki adaptera powinny znajdowac¢ sie w odpowiednich jego gniazdach.

UWAGA!
Badane urzadzenie podigczone do adaptera pozbawione jest bezposredniego potacze-
nia z PE sieci zasilajacej.

UWAGA!
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty wynikle z podtaczenia do adaptera
uszkodzonego urzadzenia.
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2 Zastosowanie adaptera

2.1 Pomiar pradu upfywu pierwotnego obwodu spawarki.

Adapter we wspétpracy z miernikiem PAT-806 stuzy do wygodnego sprawdzania prgdu uptywu
obwodu pierwotnego spawarki przy zasilaniu jej z sieci jednofazowej 230 V AC lub tréjfazowej z za-
bezpieczeniem 16 A lub 32 A.

@ ‘ Wigczyé zasilanie przyrzadu PAT-806. Wcisngé dwukrotnie

przycisk I1/lp. Pokaze sie ekran gotowosci do pomiaru.

i
(
READY
> o o o
@ ‘ W przypadku konieczno$ci zmiany parametréw wcisngé przycisk
SET.
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@ ‘ Przyciskami A W ustawi¢ goérng granice (limit gérny) pradu
uptywu Ip.
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Przyciskami 4 } przej$¢ do ustawiania czasu pomiaru,
przyciskami A\, W ustawi¢ czas pomiaru

P o

SET

‘ Przyciskiem ENTER zatwierdzi¢ ustawienia.

W zaleznosci od rodzaju zasilania spawarki zmontowac¢ jeden z ponizszych uktadéw

Nieuzywane przewody wetkng¢ w odpowiednie gniazda. Gniazdo bananowe adapter;'a\
potaczyc¢ z gniazdem 12 przyrzgdu PAT-806.

Zasilanie z sieci 230 V
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Zasilanie z sieci trojfazowej 16 A

I/~ \| Gniazdo
sieciowe
A

Zasilanie z sieci trojffazowej 32 A

/| Gniazdo
\_/| sieciowe
A

32A

PATS00

o
a
g 10O

020990 9 O
308 oo°o°

00O

‘ Przy ustawionym pomiarze ciggtym (czas = ltﬂnl:) wcisngé i przy-
trzymacé przycisk START. Aby zablokowac¢ trwanie pomiaru wcisngé
przycisk ENTER.

Przy czasie ustawionym na konkretng wartos¢ nie jest to potrzebne.

INSTRUKCJA OBStUGI ADAPTER PAT IPE  wersja 1.0



| €

mA

Wyglad ekranu w czasie pomiaru.

— Czas pozostaty do konca pomiaru

Pomiar konczy sie po uptywie ustawionego czasu lub po wcisnieciu przycisku
STOP/ESC.
Po zakonczeniu pomiaru odczyta¢ wynik.
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READY

PASS vV
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READY

FAIL X
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Wynik poprawny: lp < LIMIT

Wynik niepoprawny: Ip > LIMIT
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2.2 Pomiar pradu uptywu PE urzadzen tréjfazowych.

Adapter moze stuzy¢ takze do wygodnego sprawdzania pradu uptywu PE urzgdzen tréjfazowych
przy zasilaniu ich z sieci trojfazowej z zabezpieczeniem 16 A lub 32 A.

@ Wocisng¢ przycisk lpe. Pokaze sie ekran goto-
wosci do pomiaru.

READY

IPE - o o o

@ Podtgczyé wtyczke sieciowg badanego urzadzenia do gniazda
pomiarowego. Dodatkowo jest mozliwos¢ wykonania pomiaru
przy pomocy sondy podtgczonej do gniazda Riso-.

Zasilanie z sieci trojfazowej 16 A

/| Gniazdo
[\ /| sieciowe
Y
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Zasilanie z sieci trojffazowej 32 A
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Uwagi:

A

Podczas pomiaru na gniazdku pomiarowym wystepuje napigcie sieciowe zasi-
lajace miernik.

A

Podczas pomiaru wadliwego urzadzenia moze zosta¢ wyzwolony wylacznik
RCD.

- Prad uptywu w PE mierzony jest bezposrednio w tej linii, dzieki czemu mozna go doktadnie zmie-
rzy¢, nawet jezeli urzgdzenie pobiera 10A, 16A czy wiecej. Nalezy jednak wzigé¢ pod uwage fakt, ze
jezeli uptyw jest nie do PE a do innych uziemionych elementéw (np rura wodociggowa) — nie da sie
go zmierzy¢ w tej funkcji pomiarowej.

- Nalezy zapewni¢ izolowane potozenie badanego urzadzenia.

- Badane urzadzenie musi by¢ wigczone.

- Szczegoly dotyczgce ustawien parametréow poszczegdlnych pomiaréw znajdujg sie w instrukcji ob-
stugi miernikow serii PAT.

- Pomiar pradu uptywu PE dla urzadzen jednofazowych nalezy wykonaé bezposrednio na gniezdzie
pomiarowym miernika serii PAT firmy Sonel S.A, bez uzycia adaptera PAT-IP.
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3 Czyszczenie i konserwacja

UWAGA!
Nalezy stosowa¢ jedynie metody konserwacji podane przez producenta w ni-
niejszej instrukcji.

Obudowe adaptera mozna czysci¢ miekka, wilgotng szmatkg uzywajgc ogdlnie dostepnych de-
tergentéw. Nie nalezy uzywaé zadnych rozpuszczalnikéw ani srodkéw czyszczacych, ktére mogtyby
porysowac¢ obudowe (proszki, pasty itp.).

4 Rozbiérka i utylizacja

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nalezy gromadzi¢ selektywnie, tj. nie umieszczac z od-
padami innego rodzaju.

Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekaza¢ do punktu zbiorki zgodnie z Ustawg o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

Przed przekazaniem sprzetu do punktu zbiorki nie nalezy samodzielnie demontowac zadnych
czesci z tego sprzetu.

Nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepiséw dotyczacych wyrzucania opakowan.

5 Producent

Producentem przyrzadu prowadzgcym serwis gwarancyjny i pogwarancyjny jest:

SONEL S. A.

ul. Wokulskiego 11

58-100 Swidnica

tel. (74) 858 38 78 (Dziat Handlowy)
(74) 858 38 79 (Serwis)

fax (74) 858 38 08

e-mail: dh@sonel.pl

internet: www.sonel.pl

Uwaga:
Do prowadzenia napraw serwisowych upowazniony jest jedynie producent.
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6 Ustugi laboratoryjne

Laboratorium pomiarowe firmy SONEL S.A. oferuje sprawdzenia oraz wydanie $wiadectwa wzorcowa-

nia nastepujgcych przyrzagddéw zwigzanych z pomiarami wielko$ci elektrycznych i nieelektrycznych:

kamer termowizyjnych,

pirometréw,

miernikéw do pomiaréw przeciwporazeniowych i ochronnych: rezystancji izolacji, rezystancji i impedan-
cji uziemien, petli zwarcia, parametréow wytacznikéw réznicowoprgdowych oraz miernikéw wielofunkcyj-
nych obejmujacych funkcjonalnie w/w przyrzady,

miernikéw bezpieczenstwa sprzetu elektrycznego,

analizatoréw jakosci zasilania,

miernikéw do pomiaru matych rezystancji,

miernikéw napiegcia, pradu (réwniez cegowych), rezystancji oraz multimetrow,

miernikow o$wietlenia.

Swiadectwo wzorcowania jest dokumentem potwierdzajagcym zgodno$é parametréw zadeklarowanych

przez producenta badanego przyrzadu odniesione do wzorca panstwowego, z okresleniem niepewnosci
pomiaru.

Zgodnie z normg PN-ISO 10012-1, zat. A — ,Wymagania dotyczgce zapewnienia jako$ci wyposa-

zenia pomiarowego. System potwierdzania metrologicznego wyposazenia pomiarowego” — firma
SONEL S.A. zaleca dla produkowanych przez siebie przyrzadéw stosowanie okresowej kontroli me-
trologicznej, z terminem co 13 miesiecy.

Dla wprowadzanych do uzytkowania fabrycznie nowych przyrzadéw posiadajgcych Certyfikat Ka-

libracji lub Swiadectwo Wzorcowania, kolejng kontrole metrologiczng (wzorcowanie) zaleca sie prze-
prowadzi¢ w terminie do 13 miesiecy od daty zakupu, jednak nie pdzniej, niz 19 miesiecy od daty
produkcji.

Uwaga:

W przypadku przyrzadéw wykorzystywanych do badan zwigzanych z ochrong przeciwpora-
zeniowg, osoba wykonujgca pomiary powinna posiada¢ catkowitag pewnos¢, co do sprawno-
$ci uzywanego przyrzadu. Pomiary wykonane niesprawnym miernikiem moga przyczynic sie
do btednej oceny skutecznosci ochrony zdrowia, a nawet zycia ludzkiego.
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